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Instrukcja obstugi Sarpette®M

1. Opis produktu

1.1 Instrukcje bezpieczenstwa
e Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi i zachowac jg na przysztosc.

e Postepowac zgodnie z instrukcjami producenta w zakresie obstugi i konserwacii.

¢ W miare mozliwosci nie nalezy nadwyrezac reki podczas pipetowania przez dtugi czas, co pozwoli unikngé
konsekwencji medycznych
(np. zapalenia pochewek Sciegnistych).

1.2 Opis

Sarpette® M umoZzliwia precyzyjne pipetowanie bez wysitku. Zakres objetosci modeli jednokanatowych wynosi
od 0,1 pl do 10 ml. Szes¢ modeli w wersii z 8 lub 12 kanatami o objetosci 0,5-300 ul idealnie nadaje sie do
rownomiernego przenoszenia ptyndw na ptytki mikrotitracyjne. Wszystkie w petni ztozone modele mozna
sterylizowa¢ w autoklawie w temperaturze 121°C. Do najwazniejszych zalet nalezy cyfrowy wyswietlacz (E) do
ciggtego wyswietlania objetosci oraz innowacyjny system Justip™ (H) z miekkim przyciskiem do optymalnego
zwalniania koncowek (C). Uzytkownik moze dokonywac regulacji dzieki systemowi kalibracji Swift-Set (F).

2 Uruchomienie

Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3

2.1 Potozenie robocze pipety

Podpdrke palca (D) nalezy umiesci¢ na trzecim paliczku palca wskazujgcego. Lekki ruch kciuka umozliwia
aktywacje przycisku (B) oraz elementu do zwalniania koncoéwek (C). Obrotowa obudowa (K) umozliwia
indywidualne dopasowanie optymalnej pozyciji roboczej.

2.2 Regulacja pojemnosci

Regulacji pojemnosci mozna dokonac, obracajgc przycisk (B), az na cyfrowym wyswietlaczu (E) pojawi sie
zgdana objetos¢ (obrét w prawo zmniegjsza objetosc, natomiast obrdt w lewo jg zwieksza). Czute ograniczniki
zatrzaskowe na $rubie mikrometrycznej oraz swobodnie obracajgca sie kolorowa nasadka przycisku (A),
zapobiegaja nieumysinemu wprowadzaniu zmian podczas pipetowania.
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Instrukcja obstugi Sarpette® M

Zaswiecenie sie litery (E) obok cyfry na wyswietlaczu informuje, ze wybrana objetosé nie
znajduje sie juz w zakresie obstugiwanym przez pipete. Zbyt mocne dokrecanie sruby
mikrometrycznej moze uszkodzi¢ mechanizm.

2.3 Wybdr koncowki

Koricéwki do pipet SARSTEDT Refill-Revolution gwarantujg najlepsze mozliwe potgczenie pipety i korcowki
odpowiednie do kazdego zastosowania. Nalezy stosowac wytgcznie korcowki dostarczone przez producenta
oraz uznane za kompatybilne. Dalsze informacje oraz szczegdtowag broszure mozna znalez¢ na stronie
internetowej www.refillrevolution. tips.

Powtarzalnos¢ wynikow zwieksza sie po przeptukaniu wszystkich korncéwek materiater do
pipetowania przynajmniej raz przed uzyciem.

2.4 Zwalnianie koncowki (rys. 2 i 3)

Opatentowany system Justip™ umozliwia btyskawiczne ustawienie wysokosci trzonka (= 2 mm), aby precyzyjnie
wyregulowac zwalnianie koricowek. Odlegtos¢ miedzy korcowka i trzonkiem zwalniajgcym mozna ustawic

na ~0,5 mm, obracajac Srube zwalniajaca (< LO — HI >). Wbhudowane ograniczniki zatrzaskowe zapobiegaja
wprowadzaniu nieumysinych zmian.

2.5 Filtr ochronny

Mikropipety (modele o pojemnosci 5 mli 10 ml) mozna doposazy¢ w filtr ochronny stanowigcy dodatkowe
zabezpieczenie przed przenikaniem cieczy, zmniejszajgc tym samym ryzyko zanieczyszczenia. Jego
stosowanie zaleca sie podczas dozowania duzych objetosci i/lub ptyndw toksycznych, radioaktywnych lub
bardzo agresywnych. Natychmiast wymieni¢ mokry lub zanieczyszczony filtr. Filtrow nie mozna sterylizowac w
autoklawie.

3 Pipetowanie

Przed przystgpieniem do pipetowania nalezy porzadnie przymocowac nowa, czysta koncowke.
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Pipetowanie normalne Rys. 4 Pipetowanie odwrotne Rys. 5
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3.1 Pipetowanie normalne (rys. 4)
Zasysana, a nastepnie zwalniania jest doktadnie ustawiona objetosc.

- Faza 1: Nacisng¢ przycisk pipetowania do pierwszego oporu.

- Faza2: Zanurzy¢ koncéwke pionowo na ok. 2-3 mm, a nastepnie zwolni¢ przycisk. Odczekac 2 sekundy,
a nastepnie wyjac pipete z napetniong koncowka, trzymajac je pionowo i nie dotykajgc scianek
naczynia.

- Faza 3: Przytozy¢ koncowke do scianki drugiego naczynia i powoli nacisna¢ przycisk pipetowania, az do
pierwszego oporu, aby uwolnic¢ ptyn.

- Faza 4: Docisna¢ przycisk pipetowania do drugiego oporu. Resztki ptynu zostang wydmuchnigte z
koncowki. Korcéwke do pipet o diugosci 10-15 mm przeciagnac¢ wzdtuz scianki naczynia
zbiorczego, a nastepnie ja wyjac.

- Fazab: Zrzuci¢ zuzyta koncowke, naciskajac przycisk zwalniania (C).

3.2 Pipetowanie odwrotne
Polega na pobieraniu nadmiernej objetosci i dozowaniu objetosci ustawione;.

- Faza1: Nacisng¢ przycisk pipetowania az do drugiego oporu (drugi ogranicznik).

- Faza2: Zanurzy¢ koricdwke pionowo na ok. 2-3 mm, a nastepnie zwolni¢ przycisk. Odczekac 2 sekundy,
a nastepnie wyjac pipete z napetniong koncoéwka, trzymajac je pionowo i nie dotykajac scianek
naczynia.

- Faza 3: Przytozy¢ koncéwke do scianki drugiego naczynia i powoli nacisnac przycisk, az do pierwszego
oporu, aby uwolnic¢ ptyn.

- Faza4: Wyjac pipete z drugiego pojemnika i powtdrzy¢ faze 2. Resztki ptynu nalezy wydmuchac poprzez
nacisniecie przycisku, az do drugiego oporu. Zrzuci¢ zuzytg koncéwke, naciskajac przycisk
zwalniania (C).

4 Konserwacja

Te modele pipet nie wymagajg zwykle konserwacji. Regularna pielegnacja i czyszczenie umozliwiajg optymalne
funkcjonowanie przyrzadow, ktére beda stuzyty przez diuzszy czas. Zalecane jest zapoznanie sie z danymi
dotyczacymi wydajnosci zgodnie z wewnetrznymi procedurami kontroli (SOP, GLP itp.) lub kontrola co najmniej
raz w roku. Wadliwe czesci nalezy wymienia¢ jedynie na oryginalne czesci producenta.
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Instrukcja obstugi Sarpette® M Instrukcja obstugi Sarpette®M

4.1 Kontrola szczelnosci 4.4 Rozmontowanie modutu objetosci i wymiana o-ringu, modele 5 mli 10 ml (rys. 7)
Prawidtowe dziatanie produktu mozna zapewnic tylko wtedy, gdy poduszka z powietrzem jest szczelnie
zamknieta. Nieszczelnos¢ mozna rozpoznac po tworzeniu sie kropli na koncéwce oraz po cieczy gromadzace;
sie w koncowkach pipety wielokanalikowej. W razie nieszczelnosci zalecamy zlecenie wykonania konserwacii
pipety.

4.2 Czyszczenie

Zdemontowany modut objetosci (czes¢ dolna) pipety mozna czysci¢ woda lub alkoholem. W celu usuniecia
silnych zabrudzen poszczegodlne czesci mozna zanurzy¢ w roztworze dezynfekujgcym. Pipete nalezy koniecznie
wyczyscic, jesli do jej wnetrza przypadkowo dostanie sie ptyn. Przed montazem nalezy wyptukac i wysuszy¢
przyrzad. Szczegdlnie uporczywe osady nalezy usuwacé w kapieli ultradzwiekowej. Przed zatozeniem na pipete
nalezy lekko nasmarowac o-ring (patrz ponizej).

4.3 Rozmontowanie modutu objetosci i wymiana o-ringu, modele — 1000 pl (rys. 6)

4.3.1 Zdejmowanie modutu objetosci (czes¢ dolna):

1. Nacisna¢ przycisk zwalniajacy (2), a nastepnie obrécic¢ nakretke zwalniajgca (20) lub (24) na wartosé 2 ml w
lewo i zdjgc.

2. Odkrecic¢ cylinder (18).

3. Catkowicie wcisng¢ przycisk pipetowania i odciggnac ttok.

4.3.2 Wymiana o-ringu i tulejki PTFE:

1. Wktadka przycisku zwalniajacego 12. Circlip 23. Suwak dolny
1. Po zdjgciu dolnej czgsci nalezy wyjac cylinder (18) i za pomoca korcowki do pipety lub 2. Przycisk zwalniajacy 13. Tioki 24. Nasadka zwalniajaca
spiczastego przedmiotu docisnac oba zaczepy pierscienia (14). o . o . .
i ) ) ) . ) ) ) - 3. Pierscien sprezynujacy 14. Pierscien 25. Tulejka zwalniajaca
2. Zwolni¢ pierscien cylindra i wyjac sprezyne (15), aby uzyskac¢ dostep do o-ringu / tulejki PTFE. 4. Nasadka Smartic 15. Sprezyna 26. $ruba zwalniajaca
3. Wymieni¢ uszkodzone czesci. Usung¢ nadmiar smaru z ttoka (13). 5. Sprezyna zwalniajaca 16. Tulejka PTFE 27. Zespot pokrywy
6 Zespot licznika (regulowany) 17. O-ring (ttok) 28. Podpodrka
Aby unikna¢ wszelkich uszkodzen tulejki PTFE, nalezy nalozyé ja na 7. Zespot dozujacy (staly) 18. Cylinder 29. Zespdi tioka
tlok (13) jako pierwszg, a dopiero nastepnie zatozy¢ o-ring (17). 8. Rekojesc 19. Element zwalniajacy 30. Zespct cylindra
9. Okienko 20. Nakretka zwalniajaca 31. Obudowa
10. Sruby, rekojesé (x 2) 21. Tiok 32. O-ring (stozek, 200 pl)
4. Lekko nasmarowac tok, tulejkg PTFE i 0-ring, a nastepnie zamocowa¢ modut objetosci. 11. Tiok zwalniajacy 22. Suwak gérmy 33. Suwak kalioracyjny

4.41 Zdejmowanie modutu objetosci (czes¢ dolna):
W modelach 2, 10, 10Y oraz 20 pl nie ma zespotdw ztozonych z o-ringow i kotnierzy 1. Obrdcié nakretke zwalniajgeg (20) i odtgczyé jg od nasadki zwalniajgcej (24).

uszczelniajgeych. Jesli szczelnose jest niezadowalajgca, nalezy wymienic caty cylinder. 2. Odkrecié cylinder (18), nacisnaé przycisk uruchamiania, a nastepnie odciagnag tiok.

4.4.2 Wymiana o-ringu:

4.3.3  Wymiana o-ringu: 1. Jednoczesnie docisna¢ oba zaciski cylindra (18) nie wywierajac przy tym sity, a nastepnie oddzieli¢ je od
1. Odkrecic ttok (21), a nastepnie zdja¢ suwak (22, 23) i sprezyne (15). tulejki zwalniajacej (25). Zdja¢ zespdt toka.
2. W razie potrzeby nalezy wymieni¢ uszkodzone czeséci. Réwnomiernie nasmarowac o-ring (17) i cylinder (18). 2. OdkreciC tok (21), a nastepnie zdjac suwak (22, 23) i sprezyng (15).

3. W razie potrzeby nalezy wymieni¢ uszkodzone czesci. Rownomiernie nasmarowac o-ring (17) i cylinder (18).
4. Ponownie ztozy¢ zespdt tloka, cylinder i tulejke zwalniajaca.
5. Mocno przykreci¢ cylinder do pipety, wcisna¢ do korica przycisk pipetowania (B) i zablokowac ttok.
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Instrukcja obstugi Sarpette® M

4.5  Wymiana ttoka, Sarpette® M wielokanatowa

Wymiane ttoka pipety wielokanatowej oraz wymiane wszelkich innych wadliwych czesci nalezy zlecic¢ lokalnemu

partnerowi serwisowemu.

5 Usterki

Koncoéwka nie jest dobrze
osadzona
na stozku

Nieprawidtowo umiejscowiony element
zwalniajgcy koncowki

Niepasujace koncowki

Wyregulowac potozenie elementu
zwalniajgcego koncowki

Stosowac jedynie oryginalne lub
kompatybilne koncowki

Ttok sie blokuje
i nierdwnomiernie sie
porusza

Ttok jest zabrudzony

Rozmontowac na czesci, a nastepnie
wyczyscié ttok
(nasmarowac pipety 5 mli 10 ml oraz
wielokanatowe)

Pipeta nie zasysa

Zatkany stozek

Zdemontowac i wyczyscié

EHMY Nieprawidtowo ztozony modut objetosci | Zdemontowac dolng czes¢ w sposdb
pipety opisany w instrukcji obstugi
Zanieczyszczony filtr ochronny na
pipetach 5 mli 10 ml Wymienic filtr ochronny

Rdzne Brak szczelnosci Sprawdzi¢ osadzenie koricéwek do

poziomy ptynu pipet

w koncowkach
do pipet wielokanatowych

Wymieni¢ uszkodzony stozek, tulejke
PTFE lub o-ring

Przyrzad nie ma
wymaganej wydajnosci

6 Sterylizacja

Brak szczelnosci

Niepasujace koncowki

Zanieczyszczony filtr ochronny na
pipetach 5 mli 10 ml

Nieprawidtowa kalibracja przyrzadu

Uzycie przyrzadu z ptynami lepkimi,
lotnymi lub o skrajnych temperaturach

Sprawdzi¢ stozek, tulejke PTFE oraz
o-ring pod katem uszkodzen

Sprawdzi¢ kompatybilnosc¢ i osadzenie
koncowek
do pipet

Wymieni¢ filtr ochronny
Skalibrowac¢ ponownie

Skalibrowa¢ ponownie z odpowiednig
ciecza

Konstrukcja Sarpette® M umozliwia wielokrotng sterylizacie w autoklawie w temperaturze 121°C (20 minut).
W przypadku modeli 5 ml i 10 ml przed przystgpieniem do sterylizacji w autoklawie nalezy zdjac filtr ochronny.

Przyrzady nalezy uktada¢ w autoklawie poziomo, unikajac bezposredniego kontaktu z metalem. Przed uzyciem
sprawdzi¢, czy pipeta jest sucha i czy catkowicie sie schtodzita. W przypadku modeli 5 ml i 10 ml nalezy zatozy¢

nowy filtr ochronny. Regularnie sprawdzac szczelnos¢ i wydajnos¢ zgodnie z podanymi danymi, co najmnigj
co 50 cykKli sterylizacji w autoklawie. Dokreci¢ modut objetosci, jesli sie poluzowat. Po wielokrotnej sterylizacii

w autoklawie materiat moze sie odbarwic¢, a obracanie kolorowej nasadki moze by¢ utrudnione. Za prawidtowg

sterylizacje w autoklawie oraz za sterylnos$¢ odpowiada uzytkownik.

#| SARSTEDT
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7 Kalibracja

Kazda pipeta Sarpette® M zostata skalibrowana po wyprodukowaniu, a nastepnie sprawdzona. Certyfikat
kontroli dostarczany wraz z pipeta obejmuje wszystkie dane oraz numer seryjny. Wartosci dotyczace wydajnosci
sprawdzono przy uzyciu wody destylowanej o statej (= 0,5°C) temperaturze pokojowej w zakresie 20-25°C
zgodnie z norma ISO 8655.

7.1 Kalibracja w laboratorium
System kalibracji Swift-Set umozliwia szybkie i bezpieczne ustawianie prawidtowej objetosci pipety. Odbywa sie
to w nastepujacy sposob:

-

i —
Sl (é 100

_

Rys. 12 ' Rys. 13

e Zdja¢ kolorowg nasadke (a) z przycisku, a nastepnie zdjg¢ srube kalibracyjna (b).

e Odklei¢ naklejke z plomba kalibracyjna (c) i ustawic¢ suwak kalibracyjny (d) w potozeniu kalibracji za pomoca
koncowki do pipet lub spiczastego przedmiotu.

e Obracac¢ srubg kalibracyjng, az na cyfrowym wyswietlaczu pojawi sie zmierzona objetos¢. Nie trzymac
wcisnietego przycisku.

e Przesung¢ suwak kalibracyjny wstecz do pozycji zablokowanej i w tej pozycji wcisnac¢ przycisk az do drugiego
oporu.

e Zwolni¢ przycisk i zatozy¢ kolorowg nasadke na przycisk.

e Po kilku ruchach ttoka nalezy sprawdzi¢ wartosc.

e Naklei¢ nowa naklejke z plomba kalibracyjng na suwak kalibracyjny.

8 Gwarancja

Wyrdb Sarpette® M objety jest gwarancja na wszelkie wady produkcyjne i materiatowe przez czas okreslony

w certyfikacie kontroli. Uszkodzenia bedgce nastepstwem nieprzestrzegania instrukcji obstugi i instrukgii
bezpieczenstwa oraz sterylizacji w autoklawie w nieprawidtowej temperaturze, a takze odbarwienia nie sg objete
gwarancja. Naprawy oraz wymiana czesci nie przedtuzajg gwaranciji. W przypadku usterek, ktérych nie mozna
usuna¢ na podstawie opisanych wskazowek, nalezy skontaktowac sie z odpowiednig osobg kontaktowg w
firmie SARSTEDT.
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9.1 Sarpette® M jednokanatowa

Dane dotyczace wydajnosci Sarpette® M 10 Szczegoty zamowienia

Zakres
objetosci

Koncoéwki pasujace do
pipet SARSTEDT

Opakowanie

Nr produktu

Pojemnos¢

Doktadnosé (E %

Precyzja (CV %)

Nr produktu olz)ﬁ;fs'sci Podziat mm m Poj. maks.
90.3100.002 0,1-2ul | 0,002ul  <+/-6,0% | <+/-4,0% | <+/-2,0% <50% | <33% <1,5%
90.3100.010 0,5-10pl 0,01yl <+/-2,5% | <+/-1,8% | <+/-1,0% <18% | <1,2% <0,5%
90.3100.020 2-20ul 0,02yl <+/-2,5% | <+/-1,8% | <+/-1,0% <1,7% | <1,0% <0,5%
90.3100.100 10-100ul 0,01yl <+/~-15% | <+/-12% | <+/-0,8% <1,0% @ <0,6% <0,2%
90.3100.200 20-2000l 0,2ul <+/-15% | <+/-1,1% | <+/-0,6% <0,6% <0,4% <0,2%
90.3100.000 | 100-1000 Tyl <+/~15% | <+/-1,0% | <+/-0,5% <0,5% <0,4% <0,2%
90.3100.555 0,5-6ml | 0,001ml <+~15% | <+/-1,1% |<+/-0,6% <0,6% | <0,5% <0,3%
90.3100.111 1=10ml | 0,00lml <+/~15% | <+/-0,7% | <+/-0,5% <05% | <0,3% <0,2%

9.2 Sarpette® M8 / M12 wielokanatowa

Pojemnosé

Nr produktu

Zakres
objetosci

Liczba
kanatow

Podziat

Poj. posr.

Poj. maks.

Doktadnos¢ (E %) Precyzja (CV %)

Poj.
posr.

90.3108.010 0,5-10ul | 0,01l 8 <+/-8,5%"  <+/-2,5% <+/-1,5% <3,0%  <2,0%  <1,0%
90.3108.200 | 20-200ul | 0,24l 8 <+/-0,9%"  <+/-0,8% <+/-0,7% <0,6% <0,5% <0,3%
90.3108.300 | 30-300ul| 0,4l 8 <+/-1,0%"  <+/-0,9% <+/-0,8% <0,6% <0,5% <0,3%
90.3112.010 0,5-10ul = 0,01yl 12 <+/-3,5%"  <+/-2,5% <+/-15% <3,0% <2,0% <1,0%
90.3112.200  20-200ul 0,2l 12 <+/-0,9%" <+/-0,8% <+/-0,7% <0,6% <0,5%  <0,3%
90.3112.300 | 30-300pl| 0,4yl 12 <+/-1,0%" | <+/-0,9% | <+/-0,8% <0,6% <0,5% <0,3%

Wartosci dotyczace wydajnosci okreslono dla wody destylowanej o statej temperaturze (+ 0,5 °C w zakresie 20-25°C zgodnie z norma ISO

8655.
) Zmierzono przy 10% pojemnosci napetniania

4| SARSTEDT

p/n 03-0-0002-0197

y techniczne zastrzezone

MNL_53_064_0000_901_NF  Zmian:

90.3100.002

90.3100.010

90.3100.020

90.3100.100

90.3100.200

90.3100.000

90.3100.555

90.3100.111

Pipety jednokanatowe

0,12l

0,5-10l

2-204l

10-100pl

20-200 I

100-1000 I

0,5-5ml

1-10ml

1 szt./karton

70.3010.xxx
70.3020.xxx
70.3021.xxx

70.3010.xxx
70.3020.xxx
70.3021.xxx

70.3030.xxx
70.3031.xxx

70.3030.xxx
70.3031.xxx

70.3030.xxx
70.3031.xxx

70.3050.xxx
70.3060.xxx

70.1183.102
70.1183.002

70.1187.102
70.1187.002

90.3108.010

90.3108.200

90.3108.300

Pipety 8-kanatowe

0,5-10ul

20-200 I

30-3004

1 szt./karton

70.3010.xxx
70.3020.xxx
70.3021.xxx

70.3030.xxx
70.3031.xxx

70.3030.xxx
70.3031.xxx
70.3040.xxx

90.3112.010

90.3112.200

90.3112.300

Pipety 12-kanatowe

SARSTEDT

0,5-104l

20-200ul

30-300ul

1 szt./karton

70.3010.xxx
70.3020.xxx
70.3021.xxx

70.3030.xxx
70.3031.xxx

70.3030.xxx
70.3031.xxx
70.3040.xxx

SARSTEDT Sp. z 0.0.
ul. Warszawska 25
Blizne kaszczynskiego
05-082 Stare Babice
Tel: +4822 722 05 43
Fax: +4822 722 07 95
info.pl@sarstedt.com
www.sarstedt.com
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